PRIRUCKA DETEKCE KOVU V POTRAVINARSKEM PRUMYSLU

JAK FUNGUJE DETEKTOR KOVU

Nejbéznéji pouzivany typ detektoru kovu v potravinarském pramyslu pracuje na principu, ktery je
znamy jako systém vyvazené civky. Ten byl prvné patentovan v 19. stoleti, ale prvni priimyslové
vyrabény detektor kovu byl vyrabén ve Velké Britanii az v roce 1948.

Technologické pokroky znamenaly, Ze detektory kovu zalaly vyuzivat tranzistory namisto
elektronek a nasledné pak integrované obvody; v posledni dobé pak zacaly byt pouzivany
mikroprocesory. Toto pfirozené zvysSilo jejich vykon, poskytlo vétsi citlivost, stalost a flexibilitu a
umoznilo vétsi Skalu vystupnich signalll a informaci, které poskytuji.

PFesto vSak nejsou ani moderni detektory kovu
schopné zaznamenat kazdou kovovou ¢astecku,
ktera pfes né prochazi. Fyzikalni zakony, které
technologie vyuZiva, omezuji absolutni kapacitu
pristroje. V dusledku toho existuje u detektor(
kovu, tak jako u vSech méficich zafizeni, urcity
limit pfesnosti. Toto omezeni se lisi v zavislosti na
aplikaci, ale hlavnim kritériem zUstava velikost
zaznamenatelné kovové €astice. Navzdory tomuto
vSak detektory kovu hraji cennou a podstatnou roli
v procesu kontroly jakosti.

Dvé hlavni kategorie pro vSeobecné vyrobky a vyrobky zabalené ve folii

VSeobecné se moderni detektory kovu déli na dvé hlavni kategorie. Ta prvni zahrnuje systémy s
detekéni hlavou pro vSeobecné ucely. Ty jsou schopny zaznamenat Zelezité a nezZelezité kovy a
nerez ocel v erstvych a mrazenych vyrobcich — at jiz zabalenych ¢i nikoli i v pokovenych
obalech. Druha kategorie zahrnuje systémy s detek&ni hlavou uréenou pro Zelezité latky ve folii.
Tyto systémy jsou schopné zjistit Zelezité kovy pouze v Cerstvych €i mraZenych produktech

zabalenych ve folii.
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Liagram 1
VSechny detektory kovu pro vSeobecné Aperture

Ucely funguji v podstaté stejné, i kdyz
pokud chcete dosahnout optimalni
vykon, méli byste si vybrat detektor
kovu, ktery byl zkonstruovan pfimo pro
vasi aplikaci. Konstrukéni postupy
zajistuji, aby byl zamezen nezavisly
mechanicky pohyb soucasti detekéni
hlavy a pronikani prachu a vody do
detektoru.
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,,Pokud chcete dosahnout optimalni vykon, méli byste si vybrat detektor kovu, ktery byl
zkonstruovan primo pro vasi aplikaci " Jak mUzZete vidét na schématu 1, typicky detektor kovu,
je uzavren v kovové schrance. Ta ma u vnitf souéasti civky a poskytuje jim ochranu. Otvor —
tunel, kterym prochazi vyrobek, je oblozen nekovovym materialem (obvykle plastem), ktery
poskytuje hygienické tésnéni vnitinich soucasti.

Pomér rozméru otvoru krozméru
vyrobku je dulezity pro dosazeni
optimalniho vykonu. Citlivost detektoru
je méfena v geometrickém stfedu
otvoru, ktery je bodem s nejmensi
citlivosti. To je nepfimo Umérné
rozméru otvoru Ci presnéji, rozméru
krat$i strany.

Diagram 2

Celkem jsou vsystému tfi civky.
Vysilaci civka vytvafi pole podobné
jako radiovy vysilac. Tento proces,
ktery je navrzeny tak, aby ucinil
kovovou ¢astici identifikovatelnou se nazyva osvit kovové Castice. Druha a ftfeti civka jsou
pfijimaci; jsou spolu spojeny, aby zaznamenaly pfitomnost ,osvicené® kovové Castice. Reakce se
tyka vodivych a magnetickych vlastnosti kovu.

Ridici a signalovy procesor

Ridici zafizeni miZe byt nainstalovano na samotné hlavé, nebo mize byt dalkové — zaleZi na
konstrukci a pouziti vaSeho systému. Poloha fidiciho zafizeni neovliviiuje vykon systému.
Procesor signalu je velmi dimysliny. Kdyz je osvicena standardni kovova ¢astice, hodnota signalu
na pfijimacich civkach je jedna miliéntina voltu. Toto je nejdfive zesileno pomoci
vysokovykonného RF zesilovace a pak modulovano do nizké frekvence. To poskytuje informace
o amplitudé a fazi. Nakonec jsou signaly digitalizovany a digitalné zpracovany pro dosazeni
optimalni citlivosti.

Systémy magnetického pole pro vyrobky zabalené ve folii

Tyto systémy funguji na zcela jiném detekénim principu. Funguji tak, Ze vyuzivaji tunel nebo
prlichozi drahu, ktera je vystavena silnému magnetickému poli a v dusledku toho je jakykoli
magneticky material (jako napf. kousek kovu s obsahem Zeleza) pfi prlichodu zmagnetizovan.
V tunelu se nachazi fada civek. KdyZz pod nimi zmagnetizovana &astice prochazi, je vytvaren
proud, ktery je pak zesilen elektronikou detekéniho systému a toto je pouzivano pro spusténi
vystupu detekéniho signalu.

Vedlejsi ucinky v dusledku pohybu jakéhokoli vodivého materialu v magnetickém poli také vytvori
signaly v pfipadé nemagnetickych kovl. Tyto jsou vSak malé v porovnani s reakci na materialy
s magnetickym obsahem. V dlsledku toho je mozno zaznamenat pouze velké ¢asti nezeleznych
kovu €i nerez oceli. Proto jsou ve vétSiné aplikaci tyto systémy pouzivany pouze ke zjiStovani
pritomnosti zelezitych kova.

Uzivatelské rozhrani

Uzivatelské rozhrani poskytuje prostfedek ke komunikaci se systémem; umozniuje vam systém
nastavit a optimalizovat jeho provoz v dané aplikaci, vdaném prostiedi a s mechanickym
manipulaénim systémem. Zavedeni mikroprocesorti umoznilo Sirokou Skalu komunikacnich
spojeni, statistickych rozbor( a systémovych informaci.

V pripadé detektori kovu spole¢nosti Loma je mozno nainstalovat sitovy modul (LomaEnet) na
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kazdy z az 40 detektord kovu, které jsou nasledné pfipojeny k tiskarné nebo PC a poskytuji
koordinované provozni a fidici informace béhem nékolika sekund.

Informacni sit maze byt také napojena na PVS (Performance Validation Systems — systémy
vyhodnoceni vykonu) spole¢nosti Loma pro detektory kovu, které byly vyvinuty v souladu

s postupy nejpfisnéjsi kontroly jakosti hlavnich evropskych maloobchodnich prodejct. Vysledna
kombinace uzivatelskych informaci obsahuje nejen Udaje o detekci kovu, ale také o kvalité

vykonu detektoru kovu.

DetekEni hlavy: konfigurace

Detekéni hlavy mohou byt pouzivany v fadé konfiguraci. Nejbéznéjsi je jak je vidét na obrazku 2,
instalace na dopravniku, ktery ma bud konstantni nebo proménnou rychlost. Kdyz je
kontaminovany vyrobek zaznamenan, je automaticky vyfazen.

Detekéni hlavy mohou byt také konfigurovany v tenkém obalu a nainstalovany na dopravnik
kontrolniho vaziciho zafizeni. Tim je vytvofen kompaktini a prostorové uUsporny kombinovany
systém. Stejné tak je mozno hlavu konfigurovat tak, Ze je provozovana v rezimu samospadu, kde
se vyrobek pohybuje doll v systému vyuzivajicim gravitaci jak je vidét na obrazku 3.

a0 _
o n

-1

Diagram 3
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Co by systém mél obsahovat

Dal$i konfigurace detekéni hlavy zahrnuji ty, které jsou pouzité
u potrubnich systém( pro pfecerpavané produkty jako napf.
maso a systémy s malym otvorem pro objekty, jako jsou
napfiklad tablety.

JAK OPTIMALIZOVAT VYKON VASEHO DETEKTORU KOVU

Loma Systems: NaSe zkuSenosti

Jiz od svého zalozeni vroce 1969 spolupracuje spolecnost
Loma Systems jak s vyrobci potravin tak s maloobchodnimi
prodejci. V dusledku toho ma spole¢nost Loma bezkonkurenéni
miru praktickych zkuSenosti a odbornosti v oblasti detekce
kovu na vyrobnich linkach potravinarského priimyslu.
Nasledujici pokyny jsou vybrany zrozsahlych materiald
spole¢nosti Loma pro nejlepsi postupy a slouzi k tomu, abyste
splnili velmi naroéné pozadavky na fizeni jakosti vtomto
odvétvi.

Vas systém detekce kovu musi byt umistén v Fadé na hlavni vyrobni lince za balenim nebo na
konci baleni hotového vyrobku. Systém nebude nijak ovlivnén ani kdyz v tomto misté bude

mnozstvi vody Ci pary.

Aby poskytovaly co nejlepsi vykon, musi detektory na dopravnicich zahrnovat tyto polozky: -
o Ucinny automaticky vyfazovaci systém

Zamykatelny ko$, do kterého pfijde vyfazeny vyrobek

PInou uzavéru mezi detekéni hlavou a vyfazovacim koSem

Zaftizeni, které potvrdi, Ze kontaminované vyrobky byly uspésné vyfazeny do koSe
Systém automatického zastaveni pasu zajistény proti selhani, ktery se aktivuje

v pfipadé selhani tlakového vzduchu, zavady na detektoru, zavady na vyfazovacim
systému, Ci kdyz je vyfazovaci kos pliny

Potrubni systémy musi obsahovat zvukovou a vizualni indikaci vyfazeni a systémy vyuZivajici
samospadu musi mit zafizeni, které provede dvojité baleni, pokud neni automaticky vyfazovaci

systém mozny.
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Vyrobky balené ve folii

V idealnim pfipadé by mély vyrobky zabalené ve fdlii projit konvenénim detekénim systémem
PRED TiM, neZ jsou zabaleny do félie. Tam, kde to v8ak neni mozné, musi vyrobky zabalené na
hlinikovych taccich ¢&i zabalené do hlinikové folie projit detektorem ,Zelezité vyrobky ve félii“ jako
je napfiklad systém Loma 1Q2 ferrous-in-foil. Eventualné je mozno v tomto pfipadé zvazit dalsi
vyhody pouZiti rentgenové kontroly na tomto misté.

Pro detekci zelezitych i nezelezitych kova ve vyrobcich zabalenych do pokovované folie by mély
byt pouzity .kompenzované® konvenéni detektory Ci detektory se samospadem.

Citlivost

Aby byla dosazena optimalni citlivost, musi mit detekéni hlava rozmér vhodny pro dany
potravinovy produkt. Je dilezité, aby byly nejlepsi hodnoty citlivosti zjistény a nastaveny pro
kazdy vyrobek s ohledem na rozmér, typ a baleni vyrobku. Tento postup je tfeba vzdy provadét
za konzultace s vyrobcem vaseho detektoru kovu.

Pokud vas detekéni systém v provozovné premistite, nebo zavedete nové vyrobky, je tfeba, aby
byl vas systém znovu nastaven za konzultace s vyrobcem systému. Mnoho vyznamnych
maloobchodnich prodejcu trva na tom, Ze dodavatelé zboZi s vlastni znackou se s nimi pisemné
dohodnou na jakychkoli zménach nastaveni detekce kovl. Pokud je vase spole€nost vyrobcem
s vlastni znackou, spole¢nost Loma Systems vam dlrazné doporucuje, abyste si ujasnili
upfednostriovany postup se v8emi vasimi maloobchodnimi zakazniky.

Ovladani nastaveni citlivosti nesmi byt pfistupné pro nevyskolené zaméstnance. Pfistup by mél
byt umoznén pouze jmenovanym a plné vySkolenym pracovnikiim a z hlediska dostate¢ného
zabezpeceni by ovladani mélo byt chranéno heslem, &i by mélo byt zaméeno.

Samoziejmé, Ze budete usilovat o co nejvétsi citlivost vaseho detekéniho systému, potfebujete
se ale také branit proti pfipadné nestabilité systému, kde vliv vyrobku/prostfedi mize zplsobit
nespravna vyfazeni. Nasledujici Udaje citlivosti pro vas mohou byt uzite€né jako zakladni
orientaéni hodnoty.

Vyska otvoru Suchy vyrobek Vihky vyrobek Vihky vyrobek
Zelezny a neZelezny | Zelezny Nezelezny

Az 50mm 1,0mm 1,5mm 2,0mm

AZ 125mm 1,5mm 2,0mm 2,5mm

AZ 200mm 2,0mm 2,5mm 3,0mm

Typy kontaminujicich latek

Existuji tfi hlavni skupiny kovovych kontaminantu:

o Zelezné
e Nezelezné

e Nerez ocel. Detekce zavisi na magnetickych a vodivych viastnostech kontaminuijici latky.

Zelezné jsou jak magnetické tak vodivé a proto snadno zjistitelné.
NeZelezné jsou nemagnetické, ale dobré €i vyborné vodi€e a proto relativné snadno zjistitelné.
Nerez ocel je velmi tézko zaznamenatelna, nebot je obvykle nemagneticka se slabou vodivosti.

Nerez ocel ma riizné jakosti, z nichz nékteré jsou magnetické a nékteré zcela nemagnetické.
Jejich vodivost se také liSi, ale vSeobecné je nizka. Oba tyto faktory pfispivaji ke Spatné
Zjistitelnosti.
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Provozni zavody potravinarského a farmaceutického primyslu pouzivaji dvé nejbéznéjsi jakosti:
304(L) a 316. Zjistitelnost téchto tfid je dale ztizena, kdyz je vyrobek bud vihky, obsahuje velké
mnozstvi soli ¢i oboji, coZ pfispiva k vysokému signalu vyrobku. Vlastnosti nerez oceli mohou byt
dale ovlivnény obrabénim (zvySeni magnetického efektu) a specifické hodnoty citlivosti je t&Zko
stanovit. VSeobecné je mozno jako pomér k Zelezitému materialu stanovit v nejlepSim pfipadé
1:1.5 a stoupajici k 1:2.5

Dalsi komplikaci je orientace kontaminovanych latek jako jsou draty ze sit a tenké ulomky (jako
napfiklad Spony) pokud je nejmensi rozmér mensi nez zaznamenatelny prostorovy rozmér.

Zkusebni postupy zarizeni

ZkuSebni postupy detekce kovu musi byt jednoznacné zdokumentovany a vSichni pfislusni
pracovnici na né upozornéni. Zkouseni by se mélo uskute¢nit na zacatku kazdé smény, mezi
vyménami vyrobku a kazdopadné alespor po hoding.

Intervaly mezi zkouSkami musi byt dostate¢né kratké, aby v pfipadé&, Ze je nalezen defekt,
vyrobky jesté neopustily vas zavod, bylo mozno je identifikovat, stahnout zpét a znovu
prezkousSet. Pokud se opét v pfipadé vasi spole€nosti jedna o vyrobce s vlastni znackou, ujistéte
se, ze v8echny odchylky tohoto zkouSeni si pisemné odsouhlasite s vasimi maloobchodnimi
zakazniky.

Jak uvedeno vyse, pro provadéni ucinnych zkousek maji vSechny detektory 1Q spolecnosti Loma
zabudovany PVS (systém hodnoceni vykonnosti). Ten automaticky vyzyva pracovnika obsluhy,
aby provedl poZadovany test v ramci pfedem zadaného intervalu.

Provadéni zkusebniho programu

KdyZz zkouSite konvenéni systémy detekce kovu, musite pouzZit jak Zelezné tak neZelezné
zkusebni bali¢ky. Ty jsou vytvofeny z balic¢kl, ve kterych se nenachazi zadny kov a jsou jasné
oznaleny a popsany tak, aby nebyly omylem zabaleny a odeslany. Je tfeba, abyste vytvareli
nové zkuSebni bali¢ky v intervalech, které odrazeji povahu, trvanlivost a Zivotnost pfislusného
vyrobku. Pokud pouzijete ,propadlé® zkuSebni bali¢ky, nebudou odrazet ty samé vlastnosti jako
vyrobky, které detektor kovu kontroluje.

V pfipadé detektori spole¢nosti Loma Systems je va$ systém dodavan s pfipravenou sadou
plastovych ty€inek, které obsahuji kousky rdznych kovl podle zadanych zkuSebnich rozmér(. Ty
se jednoduse a snadno umisti do vasSich zkuSebnich balickl a tim také cCini zku$ebni proces
efektivnéjSim. Kdyz zkouSite hotové zabalené vyrobky na dopravnikovém systému, umistéte
kousek kovu na uplny konec bali¢ku. Pokud takové umisténi neni praktické protoZze, protoze
napfiklad zkousSite malé bali¢ky nebo trojuhelnikové sendviCe, umistéte zkuSebni kousek kovu do
stfedu vyrobku.

Dale nechte Zelezny a nezelezny bali¢ek oddélené dvakrat projit detekéni hlavou -

Poprvé s kovovym zkuSebnim kouskem na predni hrané balicku a podruhé se zkuSebnim
vzorkem na koncové hrané bali¢ku. Pokazdé musi zkuSebni kus uspésné skoncit ve vyfazovacim
kosi.

V pfipadé nezabalenych vyrobkd se pokud mozno snazte umistit zafizeni detekce kovu AZ
POTE, co jsou vyrobky zabaleny. Tam, kde toto neni mozné a vy jste vyrobcem s vlastni
znackou, je doporuc¢eno, dohodnout se na zkuSebnim programu pisemné s pfisluSnym
maloobchodnim prodejcem.

U systém0 vyuzivajicich samospad umistéte Zelezny a nezelezny zkusebni vzorek oddélené do
proudu vyroby a sledujte fadné vyfazeni. Tento princip se obdobné vztahuje na systémy
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s potrubni dopravou produktu. Tam, kde se to ovSem v ramci potrubniho systému nehodi, viozte
zkusebni vzorek mezi trubku a detekéni hlavu a sledujte fadné vyfazeni.

Pokud by doSlo k selhani v jakékoli fazi vasi zkousky, oddélte vSechny vyrobky vyprodukované
od posledni uspésné zkousky a znovu je zkontrolujte pomoci jiného detektoru nastaveného na
stejné hodnoty jako zkouSeny originalni systém.

Manipulace s vyrazenymi vyrobky

Neni tfeba zdUraznovat, Ze zadné z vyfazenych vyrobkl se nesmi vratit zpét na vyrobni linku. To
se vSak nevztahuje na vyrobky vyfazené béhem normalnich zkusebnich postupl. Pokud jsou tyto
v dobrém stavu, umistéte je zpét do proudu vyrobk(, aby mohly byt znovu zkontrolovany
detektorem.

Vyfazené balicky musi byt prozkoumany pfisluSnou vyskolenou osobou béhem jedné hodiny od
vyfazeni. Mrazené vyrobky musi byt stale zmrazené &i opétovné zmrazené. Prozkoumani by
meélo byt provedeno pomoci systému detektoru kovu, ktery plivodné vyrobek vyradil, ale ne
béhem jeho pouzivani ve vyrobé. Pokud vyrobni linku nemuizete zastavit, pouzijte detektor, ktery
neni pouzivan na lince a ma pfinejmensim stejnou €i vyssi citlivost.

Nechte projit vyfazené vyrobky skrze detektor umisténé stejnym zpusobem jako v pfipadé, kdy
puvodné prochazely detekéni hlavou. Pak nechte vyrobky hlavou projit jesté dvakrat pokazdé
v jiné poloze.

Pokud jsou v kterékoli této fazi vyrobky opétovné vyfazeny, je nezbytné najit kontaminujici latku

a urcit ji. Poté pfijméte jakakoli nezbytna opatfeni, aby se kontaminace nemohla opakovat. Pokud
dojde k vice nez jednomu vyfazeni na jedné vyrobni lince béhem jedné smény, jedna se o
vaznou zalezitost. Je tfeba vynalozit vSechny sily pro identifikaci a eliminaci pfi€iny kontaminace.
Pokud jste vyrobcem s vlastni znackou, je tfeba, abyste pisemné informovali vaSe maloobchodni
zakazniky o této udalosti.

Udrzba vaseho zafizeni detekce kovu

Stejné jako u jakéhokoli vysoce presného strojniho zafizeni, je zarukou vysoké vykonnosti
pravidelna a fadna udrzba vaSeho detektoru. Proto stoji za to, pfipravit planovany program
preventivni udrzby pro vase systémy, které se budou konat v pravidelnych intervalech v souladu
s doporucéenimi vyrobce.

Udrzba by méla byt provad&na vyrobci zafizeni. MGZe byt také provadéna va$imi vlastnimi
techniky za pfedpokladu, Ze byli vySkoleni vyrobcem.

Po provedeni jakékoli opravy, udrzby €i Upravy, musite zajistit, aby byl proveden kompletni test
detektoru kovu pfed tim, nez systém znovu pouZijete.

Skoleni vasich pracovniku

Aby byla dosazena maximalni efektivita a bezpecnost, je tfeba, aby byli vSichni pfislusni
pracovnici fadné vysSkoleni ohledné zasad a pouzivani detekéniho zafizeni a pouZziti zkuSebnich
program.

Dokumenty a uchovavani zaznamu

Je dulezité, abyste si uchovavali veSkerou pfislusnou dokumentaci a zaznamy tykajici se rliznych
oblasti. Oblasti jsou tyto:
Uvedeni do provozu a zkou$ky citlivosti a zd&znamy u nového zafizeni a také ty, které se tykaji
presunu/pohybu zafizeni
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o Vysledky zkuSebnich programu s uvedenym Casem a vysledkem, citlivost, vyrobek a
pfipadna provedena opatfeni

Pocet vyfazenych bali¢kl za kazdou sménu

Pocet a udaje o zaznamenanych kontaminujicich latkach

Opatfeni provedena pro zji§téni zdroje kontaminace

Planovany preventivni program udrzby a servisnich ¢innosti

Skoleni personalu

Prevence kovové kontaminace pomoci udrzby a uklidu

VSichni pracovnici udrzby a uklidu ve vasem podniku by méli byt fadné vySkoleni ohledné
dudlezitosti zabranéni kontaminace kovem.

Udrzba vaseho provozniho zafizeni by méla byt planovana tak, aby bylo opotfebovani
napraveno, nez dojde k defektu. Snazte se zaijistit, aby jakékoli €innosti udrzby nebo instalace
nového zafizeni byly provadény mimo provozni dobu. Pokud to neni mozné, pak musi byt oblast
fadné oddélena od pfilehlych produkci surovin a baleni.

Opravy na vyrobnich linkach by mély byt provadény pracovniky pouzivajicimi uzaviené schranky
na nastroje. Je vhodné, aby po provedeni prace podle potfeby pouzili maly saci karta¢ a magnet.

V Zadném pfipadé nesmi byt na provoznim zafizeni nebo zafizeni k nému pfilehlém provadéno
svarovani, nytovani, vrtani i pajeni. Sekaci a krajeci Cepele, dopravniky s draténym pletivem a
sita musi byt kontrolovany kazdy den, zda nejsou poSkozeny. Tato kontrola musi byt jasné
dokumentovana.

Pracovnici udrzby a uklidu,ktefi demontuji zafizeni by méli mit u sebe jasné oznaceny kontejner
pro bezpecné uloZzeni matek, Sroubl, podloZek, atd. Pracovnici se museji vyvarovat pouziti lepici
pasky &i dratu za UCelem provizornich oprav zafizeni. Chybéjici ¢i volné Srouby a poSkozené
armatury museji byt okamzité vyméneény &i trvale opraveny a Spony, zbytky dratu a jakékoli dalsi
potencialné kontaminujici materialy musi byt bezpe¢né a rychle zlikvidovany. VeSkeré svafené
Casti musi byt pribézné a zbrousené do hladka.

Je dulezité, aby veSkeré zafizeni opravené na dilné ¢i v tovarné bylo vycisténo a vysato (ne
ofoukano stlaenym vzduchem) pfed tim, nez je umisténo zpét do provozni oblasti. Podlaha dilny
musi byt alesponi jednou za den zametena a vysata vysavaem. Tam, kde se dilny nachazeji ve
vyrobni hale, by mél byt na vystupu z dilny umistén vhodny zachytny systém doprovozeny
napisem upozorfiujici na to, aby si vSichni pfed opusténim dilny o istili obuv.

Jakmile jsou opravy, udrzba a instalace dokonceny, clen tymu fizeni jakosti Ci hygieny by mél
zkontrolovat provozovnu a okolni prostory PRED TIM, nez je vyroba znovu spusténa.

LOMA SYSTEMS: KONTROLA KVALITY RESPEKTOVANA PO CELEM SVETE

Vice nez 30 let dodava spole€nost Loma nejlepSi vyrobky v oblasti detekce kovu, kontrolniho
vazeni a kontroly kvality. VSechna zafizeni spole¢nosti Loma jsou zkonstruovany tak, aby byly
provozovany na lince a zajistily tak, Ze v8e co vyrobite, je zkontrolovano podle stejnych pfisnych
norem jakosti. 35000 instalaci ve vice nez 60 zemich ¢ini ze spole¢nosti Loma toho spravného
partnera pro jakékoliv vaSe potfeby v oblasti kontroly jakosti.

Pomahame vam dosahnout 100% detekce kovu

At jiz je vas proces C&i vyrobek jakykoli, vzdy existuje vhodny detektor Loma 1Q, ktery spini vase
pozadavky. At jsou vase vyrobky balené &i nikoli, na dopravniku nebo v potrubi, zafizeni Loma I1Q
zaznamena vsechny vyrobky a produkty kontaminované kovem a odstrani je. Pokud jsou pak
vaSe vyrobky zabaleny do félie, zafizeni Loma IQF zaznamena a vyfadi jakékoli vyrobky
kontaminované Zelezinymi ¢asticemi se stejnou vyjime€nou pfesnosti.
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Logicka volba pfi kontrolnim vazeni

Rada zafizeni kontrolniho vaZeni spolecnosti Loma pFesné zvazi vyrobky v rozpéti od nékolika
gramut do 45kg. Pfi rychlostech az 450ppm a pfesnosti jiz pouhych +/-0.2g jsou vykony téchto
zafizeni opravdu vyjimecné.

Skvéla kombinace

Rada AS Series Combo spole&nosti Loma spojuje ty nejvyspélejsi technologie v oblasti detekce
kovu a kontrolniho vazeni do jedné kompaktni a prostorové usporné jednotky.

Vytecné vysledky s rentgenovou technologii

Aby bylo dosazeno kompletni kontroly vyrobkd ohledné kovovych a nekovovych kontaminujicich
latek pfi vysoké rychlosti linek, vyuziva fada AXIS rentgenovych kontrolnich zafizeni spole¢nosti
Loma pokrocilé technologie zpracovani obrazu. Software dynamické analyzy optimalizuje citlivost
pro kazdy jednotlivy vyrobek, zjednoduSuje nastaveni vyrobku a minimalizuje ¢as potfebny k jeho
zméné. Modely ur€ené pro balené vyrobky, hromadné& dopravované vyrobky a potrubni aplikace
zajistuji optimalni feSeni pro vase vyrobni postupy.

Kompletni feSeni pro vasi kontrolu jakosti

Pro dukladnéjsi kontrolu vyroby je zde informaéni systém Fizeni LomaEnet spole¢nosti Loma,
ktery shromazduje kliCova data z vyrobni linky, z detektord kovu a ze zafizeni kontrolniho vazeni.
LomaEnet pak prezentuje tyto informace v pfehledném formatu na centralnim PC.

Servisni tym k vasim sluzbam — kdekoli po celém svété

Vsechny vyrobky spoleénosti Loma jsou podporovany tou nejkomplexnéjsi servisni ¢innosti. Takze, at’ jiz

uvadite do provozu nové zafizeni, skolite obsluhu, ¢i pouze provadite rutinni udrzbu, zdkaznicky servis
spole¢nosti Loma je pfipraven vam poskytnout vse co potfebujete v dany okamzik, at’ jiz jste kdekoli



